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T e c h n i s c h e s   D a t e n b l a t t 
 

  K70 
 

 

DIN EN 29453 - 

ISO 9453 S-Pb70Sn30 

DIN EN ISO 3677 S-Pb70Sn30 

 

Zusammensetzung Sn 29,5 – 30,5 % / Sb max. 0,5% / Rest Pb 

Schmelzintervall 183 - 255 °C 

Arbeitstemperatur 300 - 320  °C 

Dichte (kg/dm³) 9,7 

 

 

Flussmittel nach 3.1.1.B nach DIN EN 29454-1. 

 vormals F-SW21 / DIN 8511 

 

Zusammensetzung 45 – 60% Zinkchlorid 

 18 – 25% Ammoniumchlorid 

 

 

 

Lieferformen: 

pulverförmiges Metallflussmittelgemisch 

 

Lötverfahren: 

Flammenlötung 

 

Anwendung: 

Gut zu verarbeitende Verzinnungspulver. 

Sehr gut geeignet für Flächenverzinnungen im Karosseriebau und Lagerschalen. 

 

Wichtige Grundstoffe: 

Stahl, Bronze, Messing, Kupfer 

 
 

 

 

 


